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产品开发-IES双板片板式换热器

双板片是用激光焊接将两片相同的板片组成板对，两块板片接触贴

合的关系使得两片板之间存在一个安全区域，以防两片板片任意一

片发生破坏。一旦其中一片板片穿透破坏，泄露的介质通过穿透的

板片在两片板片之间的区域流动，最后通过换热器外围流到周边环

境，能够有效避免两种介质交叉混合，避免系统污染。另一方面，

泄露的介质直接通过双板片板式换热器流到外界，泄露的位置和泄

露程度可以直接目测观察。因此双板片板式换热器被广泛应用于医

药、饮用水、啤酒、食品及饮料等基于安全和监管要求的领域。

IES自主开发和生产的高质量双板式板片换热器，在未进行激光焊接

成板对时，两片板片是成对叠放压制、储存和处理，以减小两片板

片之间的空气间隙，确保达到最小的热传递阻力和尽可能高的换热

效率。双板片在我们IES东莞工厂进行压制，然后运输到香港工厂，

使用专用的激光焊接设备进行焊接。最后，双板片板式换热器在我

们东莞的工厂进行组装和测试，测试合格后打包运输送到客户地点

。目前，我们IES能够生产制造口径大小从DN50至DN100系列的

板片板式换热器。
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焊接宽度检测

焊接宽度的检测对于判定双板片激光焊接质量至关重要。通过工业

显微镜的观察，我们能够评估焊接熔池的分布及宽度。因此，生产

过程中任何未能发现的焊接缺陷都不会通过，这是IES双板片焊接质

量的保证。

水压测试

双板片板式换热器组装完成后进行水压测试，测试压力是工作压力

1.5倍，然后经过一段时间保压（不低于30min），观察是否有漏水或

者压力下降。我们采取这样的水压测试，是众多质量控制措施的重

要一步，确保IES双板片板式换热器产品质量及使用寿命。

传热性能测试

双板片板式换热器的水力热工性能测试（依据AHRI 400/401水-水热

交换器性能评价标准）在我们IES香港大埔工厂获得AHRI认可的热

交换器测试中心进行。性能测试包括精确测量的传热性能数据及压

力降，所有测试数据都会经过系统的分析，为将来优化板型设计及

持续优化我们网上选型软件-IESPro提供支持。

整个双板片板式换热器生产制造过程，包括热交换板片的压制、激

光焊接、胶条和板框的装配、压力测试、热工测试，分别在我们的

香港大埔工厂和东莞工厂进行，能够满足较短的交货期。另一方面

，拥有自主的热工试验室，我们自主研发的网上选型软件能够根据

比对设计数据和测试数据的结果进行持续更新和优化，大大提高我

们为客户提供更可靠、更有效、更准确热交换设计方案的能力。

为确保双板片板式换热器的

高质量，我们对双板片的焊

接的宽度进行了检测，以及

对整台双板片板式换热器进

行了水压测试。
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2019中国制冷展在上海新国际博览

中心已经圆满结束。在这汇集数千

家展商的国际性舞台上，IES的展位

备受瞩目，吸引世界各地的商家了

解我司产品板壳式换热器与线上产

品选型软件。

展会回顾
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